
FRESE PER BASSORILIEVI
GAMMA COMPLETA

Utensili in Metallo Duro per Lavorazioni di Marmo e Pietra



FORMA 32
DC APMX DCON OAL R

CODICE

Fig.1
321216/4x28x120R1 12 28 1/2 GAS 120 1

321216/6x28x120R1 12 28 1/2 GAS 120 1

Fig.2
321216/4x28x120R3 12 28 1/2 GAS 120 3

321216/6x28x120R3 12 28 1/2 GAS 120 3

Fig.3
321616/4x35x120R2,5 16 35 1/2 GAS 120 2,5

321616/6x35x120R2,5 16 35 1/2 GAS 120 2,5

Fig.4
322016/4x40x120R5,5 20 40 1/2 GAS 120 5,5

322016/4x40x120R5,5 20 40 1/2 GAS 120 5,5

FRESE CONICHE PER BASSORILIEVI
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UTENSILE IN METALLO DURO
ATTACCO FILETTATO 1/2 GAS
PASSAGGIO INTERNO DELL'ACQUA

PER FINITURA PER SGROSSATURAPER SGROSSATURA PER FINITURA

DCON DCON DCON DCON

Taglienti disponibili:

/4 /6
Per marmi duri Per marmi teneri

PER FINITURA:
avanzamento: 200-230 mm/1'
spostamento lateriale: 1-1,5 mm
PER SGROSSATURA:
avanzamento: 200-300 mm/1'
spostamento lateriale: 3-5 mm

Condizioni di Lavoro Consigliate:
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LAVORAZIONE MARMO
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 FORMA 32
DC APMX DCON OAL R

CODICE

Fig.5
321216/4x50x150R2,5 12 50 1/2 GAS 150 2,5

321216/6x50x150R2,5 12 50 1/2 GAS 150 2,5

Fig.6
321616/4x80x180R2,5 16 80 1/2 GAS 180 2,5

321616/6x80x180R2,5 16 80 1/2 GAS 180 2,5

Fig.7
322016/4x102x200R4 20 102 1/2 GAS 200 4

322016/6x102x200R4 20 102 1/2 GAS 200 4

PER SGROSSATURAPER FINITURA

DCON DCON DCON

Taglienti disponibili:

/4 /6
Per marmi duri Per marmi teneri

PER FINITURA:
avanzamento: 200-230 mm/1'
spostamento lateriale: 1-1,5 mm
PER SGROSSATURA:
avanzamento: 200-300 mm/1'
spostamento lateriale: 3-5 mm

Condizioni di Lavoro Consigliate:



FRESE RAGGIATE PER BASSORILIEVI
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FORMA 31
DC APMX DCON OAL R

CODICE

Fig.8
311616/4x50x130R8 16 50 1/2 GAS 135 8

311616/6x50x130R8 16 50 1/2 GAS 135 8

Fig.9
312016/4x80x180R10 20 80 1/2 GAS 180 10

312016/6x80x180R10 20 80 1/2 GAS 180 10

Fig.10
312016/6x150x250R10 * 20 150 1/2 GAS 250 10

312016/6x150x250R10 * 20 150 1/2 GAS 250 10

LAVORAZIONE MARMO

UTENSILE IN METALLO DURO
ATTACCO FILETTATO 1/2 GAS
PASSAGGIO INTERNO DELL'ACQUA

Taglienti disponibili:

/4 /6
Per marmi duri Per marmi teneri

PER FINITURA:
avanzamento: 200-230 mm/1'
spostamento lateriale: 1-1,5 mm
PER SGROSSATURA:
avanzamento: 200-300 mm/1'
spostamento lateriale: 3-5 mm
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Condizioni di Lavoro Consigliate:

*su richiesta
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FRESE PIANE PER BASSORILIEVI

LAVORAZIONE MARMO

FORMA 30
DC APMX DCON OAL

CODICE

Fig.11
301616/4x50x130 16 50 1/2 GAS 135

301616/6x50x130 16 50 1/2 GAS 135

Fig.12
302016/4x80x180 20 80 1/2 GAS 180

302016/6x80x180 20 80 1/2 GAS 180

Fig.13
302016/4x150x250 * 20 150 1/2 GAS 250

302016/6x150x250 * 20 150 1/2 GAS 250

30

UTENSILE IN METALLO DURO
ATTACCO FILETTATO 1/2 GAS
PASSAGGIO INTERNO DELL'ACQUA
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Taglienti disponibili:

/4 /6
Per marmi duri Per marmi teneri

PER FINITURA:
avanzamento: 200-230 mm/1'
spostamento lateriale: 1-1,5 mm
PER SGROSSATURA:
avanzamento: 200-300 mm/1'
spostamento lateriale: 3-5 mm

Condizioni di Lavoro Consigliate:

*su richiesta
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Forme e dimensioni personalizzate

63/64TDKR
FRESE Z3 e Z4 PER SCOLPITURA

BULINI INTEGRALI PER INCISIONI *

63/64 TDKR
DC APMX DCON OAL R Z

CODICE

63TDKR2016R1 20 40 1/2 GAS 120 1 3

64TDKR2016R2,5 20 40 1/2 GAS 120 2,5 4

LAVORAZIONE MARMO

UTENSILE IN METALLO DURO
ATTACCO FILETTATO 1/2 GAS
PASSAGGIO INTERNO DELL'ACQUA

Catalogo Generale 
LIME ROTATIVE
Utensili particolarmente indicati per l'esecuzione manuale 
di rilievi a sagome varie e dettagli.
Visita il nostro sito per scoprire il catalogo completo con i 
diametri e taglienti più adatti alla tua lavorazione.

www.cerin.it
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*su richiesta
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UTENSILE IN METALLO DURO



CERIN S.p.A. è un costruttore dinamico e innovativo, specializzato nella 
progettazione e produzione di utensili di precisione in metallo duro.

Da oltre 50 anni, siamo il partner di fi ducia per le lavorazioni ad alta pre-
cisione, offrendo non solo un ampio catalogo di utensili standard, ma 
soprattutto soluzioni su misura, pensate per rispondere alle sfi de 
specifi che di ogni cliente.

Grazie a un costante impegno nell’innovazione, sviluppiamo utensili in 
grado di affrontare lavorazioni complesse e materiali sempre più 
avanzati, garantendo vantaggi concreti in termini di produttività, 
riduzione dei costi e ottimizzazione dei tempi.

La nostra gamma, costantemente aggiornata, è progettata per 
massimizzare l’effi cienza e integrarsi perfettamente con le tecnologie 
di ultima generazione.

CERIN S.p.A. opera nei principali settori strategici: aeronautica, oil & gas, 
automotive, cantieristica, lavorazione del marmo, delle materie plasti-
che e meccanica generale.

Per scoprire di più sulle nostre soluzioni standard, ti invitiamo a visitare il 
sito www.cerin.it 

CERIN S.p.A. è certifi cata UNI EN ISO 9001:2015

AZIENDA

Precision. Innovation. Tools.
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