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CUTTING TOOLS MANUFACTURING

Cerin e frale eccellenze italiane del settfore meftalmeccanico di
precisione dal 1971, In oltre cinquant’anni di atfivitd I'azienda
ha accompagnato da vicino gli sviluppi tecnologici del metallo
duro e dei molti seftori di applicazione, sia fradizionali che @
forfe spinta innovativa.

Oggi Cerin mette a disposizione dei suoi clienti i frutti di una
lunga esperienza, condensati in una gamma di prodofi
ampia, completa e performante, dedicafa alle lavorazioni
delle materie plastiche e delle leghe leggere.
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Versioni del gambo (per utensili di foratura e fresatura) DIN 6535

SMUSSO dl I1 d1 |1 d1 II
h6é | +2/0  hé |+2/0  hé | +2/0
,Eﬁﬁi 51 2 | 28 8 | 36 18 | 48
3 | 28 10 | 40 20 | 50
— J 4 | 28 12 | 45 25 | 56
5 | 28 14 | 45 32 | 60
6 | 36 16 | 48
ﬂ)] °! SENZA FORO DI CENTRAGGIO d b, € h, . I,
i:_ / hé [+0,05/0| 0/-1 | h11 | +2/0 | +1/0
@ i ﬁ%ﬁ v 6 |42 ] 18 | 51| 36
] 8 | 55| 18 | 69 | 36
n \w 10| 7 | 20| 85| 40
o1 e j\‘;} SENZA FORO DI CENTRAGGIO 12 £ 225 | 102 || 25
17:5 14 | 8 |225]127| 45
16 | 10 | 24 [ 142 48
. 18 | 10 | 24 [162| 48
; ‘\ 20 | 11 | 25 [182] 50
[e—— 1T ——— \SMUSSO
25 | 12 | 32 | 23 | 56 | 17
32 | 14 | 36 | 32 | 60 | 19
d ()| ®)| h, [(h| I 1, I r,
6 | 43 5,1 36 | 25 | 18 | 1.2
8 | 55 6.9 36 | 25 | 18 | 1.2
’ 10 | 71 8,5 40 | 28 | 20 | 1,2
12 | 82 10,4 45 | 33 | 225 1.2
- \SMUSSO a 14 | 81 12,7 45 | 33 [ 225/ 1,2
16 | 10,1 14,2 48 | 36 | 24 | 1,6
18 10,8 16,2 48 | 36 | 24 | 1,6
20 | 11,4 18,2 50 | 38 | 25 | 1,6
25 [ 138 93 | 23 [241] 56 | 44 | 32 | 1,6
32 155 99 | 30 [31,2] 60 | 48 | 35 | 1,6




Versioni del gambo (per utensili di foratura e fresatura) simile a DIN 6535

Versione del gambo con penna di trascinamento DIN 1809

™\ '

<—d4>

d, 1 1, I h, i, h,
6 36 25 18 | 53 | 1,2 | 1.3
8 36 25 18 7.1 1.2 | 1.5
10 40 28 20 89 | 1,2 | 1.8
12 45 33 (225|109 | 1.2 2
14 45 33 (225|124 1,2 | 25
16 48 36 24 | 145 1,6 | 2,5
18 48 36 24 1162 1,6 | 28

20 50 38 25 | 182 1,6 3

25 56 44 32 23 1,6 | 3.7

32 60 48 35 30 1,6 | 4.5

b | r v
da a h12 (+IT16’
3 35| 16 | 22| 02 |005
Bi5) 4 2 2,2 | 0,2 | 005
4 45 1 22 | 25| 02 | 005
45 | 55 | 25 | 25 | 0,2 | 0,05
55 | 65 3 3 0.2 | 0,05
6.5 8 3.5 | 35 | 02 | 0,06
8 95 | 45 | 45 | 04 | 0,06
9.5 11 5 5 0.4 | 0,06
11 13 6 6 0.4 | 0,06
13 15 7 7 0.4 | 0,08
15 18 8 8 0.4 | 0,08
18 21 10 10 | 04 | 0,08
21 24 11 11 0,6 | 01
24 27 13 13 | 0,6 | 01
27 30 14 14 | 0,6 | 01
30 34 16 16 | 0,6 | 01
34 38 18 18 | 0,6 | 01
38 42 20 19 | 0,6 | 0,15
42 46 22 20 1 0,15
46 50 24 22 1 0,15




Formule di calcolo

Frese cilindriche, di copiatura e foriche

Fresatura in pendolare a copiare

. V. x 1000
Numero di ain —m
D: x3,14xn
o . V. =
Velocita di taglio 000
v Ry Rugosita
Avanzamento/dente f, = Z ! b, Interasse
nX N D,, Diametro di lavoro
2 2
Avanzamento/giro f=fxZ, Rugositd Ry= 2 Do’ -br
2 4
Velocitd di avanzamento Vi=f,XxZ,xn Interasse b= 2 \/ Rin ( De- Rin)
o = £, X A =2 /
Spessore medio fruciolo m =T X D Diametro di lavoro Dw =21/ 0o (Dc-ap)

Formule di calcolo

Fresatura circolare - Fresatura con foratura

Avanzamento basato sul movimento dell’asse della fresa VIM (mm/min)

Vix (D -De¢
Lavorazione interna Viy = — ( 5 )
. Vix (D + Do)
Lavorazione esterna Vim = 5




Plastica
Legne Leggere

Pag

m Frese per materie plastiche 7

mﬂf‘ Frese per lucidatura plexiglass 18

T_g Frese per leghe leggere 21
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FRESATURA MATERIE PLASTICHE

Fresa monotagliente elica destra

110.015030640
110.020030640
110.020021040
110.020060550
110.020061060
110.025250640
110.030031240
110.030060750
110.030061060
110.030061260
110.030061560
110.040041540
110.040060950
110.040061260
110.040061560
110.040062075
110.050061150
110.050051650
110.050061660
110.050062875
110.060061350
110.060062060
110.060062260
110.060063060
110.060063575
110.080081763
110.080082263
110.080083575
110.0800845100
110.100102572
110.100103580
110.1001055100
110.120123083
110.1201255110
110.140143083
110.160163592
110.1601670125
110.2002040104
110.2002060125
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Marterie Plastiche

FRESATURA MATERIE PLASTICHE FE\ -
Fresa raggiata monotagliente elica destra 8i (w—g
APMX ‘
OAL |
110R.020030640 2 6 40 3 1
110R.020061060 2 10 60 6 1
110R.030031240 3 12 40 3 1.5
110R.030061260 3 12 60 6 1.5
110R.040041540 4 15 40 4 2
110R.040061560 4 15 60 6 2
110R.050061660 5 16 60 6 25
( 110R.050051650 5 16 50 5 25
110R.060062060 6 20 60 6 3
110R.060063060 6 30 60 6 8
110R.060063575 6 35 75 6 3
110R.080082263 8 22 63 8 4
110R.0800840100 8 40 100 8 4
110R.100102572 10 25 72 10 5
110R.1001055100 10 55 100 10 5
110R.120123083 12 30 83 12 6
FRESATURA MATERIE PLASTICHE N _
Fresa raggiata monotagliente - tagliente dritto 87 . — §I
AER S a—
APMX T
OAL
110TDR.015030640 1.5 6 40 3 0,75
110TDR.020030640 2 6 40 3 1
110TDR.020061060 2 10 60 6 1
110TDR.030031240 8 12 40 3 1.5
110TDR.030061560 3 15 60 6 1.5
110TDR.040061560 4 15 60 6 2
110TDR.040062075 4 20 75 6 2
110TDR.050061660 5 16 60 6 2.5
(] 110TDR.060062060 6 20 60 6 3
110TDR.060063060 6 30 60 6 3
110TDR.060063575 6 35 75 6 3
110TDR.080082263 8 22 63 8 4
110TDR.0800840100 8 40 100 8 4
110TDR.100102572 10 25 72 10 5
110TDR.1001055100 10 55 100 10 5
110TDR.120123083 12 30 83 12 6



FRESATURA MATERIE PLASTICHE

Fresa monotagliente - tagliente dritto

110TD

110TD.015030640
110TD.020030640
110TD.020061060
110TD.030031240
110TD.030061560
110TD.040061560
110TD.040062075
110TD.050061660
110TD.060062060
110TD.060063060
110TD.060063575
110TD.080082263
110TD.0800840100
110TD.100102572
110TD.1001055100
110TD.120123083
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Materie Plastiche
FRESATURA MATERIE PLASTICHE

Fresa monotagliente elica sinistra - taglio destro 8T%:;
= 2 —— |

111.015030640 1.5 6 40 3
111.020030640 2 6 40 3
111.020021040 2 10 40 2
111.020060550 2 5 50 6
111.020061060 2 10 60 6
111.025250640 2,5 6 40 2,5
: 111.030031240 3 12 40 3
111.030060750 3 7 50 6
111.030061060 3 10 60 6
111.030061260 3 12 60 6
111.030061560 3 15 60 6
111.040041540 4 15 40 4
111.040060950 4 9 50 6
111.040061260 4 12 60 6
111.040061560 4 15 60 6
111.040062075 4 20 75 6
111.050061150 5 11 50 6
111.050051650 5 16 50 5
111.050061660 5 16 60 6
111.050062875 5 28 75 6
111.060061350 6 13 50 6
111.060062060 6 20 60 6
111.060062260 6 22 60 6
111.060063060 6 30 60 6
111.060063575 6 35 75 6
111.080081763 8 17 63 8
111.080082263 8 22 63 8
111.080083575 8 35 75 8
111.0800845100 8 45 100 8
111.100102572 10 25 72 10
111.120123083 12 30 83 12
111.140143083 14 30 83 14
111.160163592 16 35 92 16
111.2002040104 20 40 104 20



FRESATURA MATERIE PLASTICHE

Fresa a 2 taglienti elica destra 8—¥:2 ,
el

APMX
102.020060650 2 6 50
102.020030850 2 8 50
102.030031240 3 12 40
102.030060750 3 7 50
102.030061250 3 12 50
102.040041440 4 14 40
2 102.040060950 4 9 50
102.040061450 4 14 50
102.050061150 5 11 50
102.050051650 5 16 50
102.060061350 6 13 50
102.060061850 6 18 50
102.060062560 6 25 60
102.060063575 6 35 75
102.080082063 8 20 63
102.080083075 8 30 75
102.0800840100 8 40 100
102.100102572 10 25 72
102.120123083 12 30 83
102.160163592 16 35 92
102.2002045104 20 45 104
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FRESATURA MATERIE PLASTICHE

Fresa a 2 taglienti elica destra 45° gt @

DCON ‘

APMX
102.020030850-45° 2 8 50
102.030031240-45° 3 12 40
102.030061250-45° 3 12 50
102.040041440-45° 4 14 40
102.040061450-45° 4 14 50
102.050061150-45° 5 11 50
: 102.050061650-45° 5 16 50
102.060061850-45° 6 18 50
102.060062560-45° 6 25 60
102.060063575-45° 6 35 75
102.080082063-45° 8 20 63
102.080083075-45° 8 30 75
102.0800840100-45° 8 40 100
102.100102572-45° 10 25 72
102.120123083-45° 12 30 83
102.160163592-45° 16 35 92
102.2002045104-45° 20 45 104
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resaotura Materie Plastiche

FRESATURA MATERIE PLASTICHE

Fresa a 2 taglienti - tagliente dritto

DCON‘

100
“-z-mm--n--:m_

100.030031240 3 12 40 3
100.030061250 3 12 50 6
100.040041440 4 14 40 4
100.040061450 4 14 50 6
100.050051650 5 16 50 5
N 100.060061850 6 18 50 6
100.080082063 8 20 63 8
100.100102572 10 25 72 10
100.120123083 12 30 83 12
100.160163592 16 35 92 16
100.2002045104 20 45 104 20

FRESATURA MATERIE PLASTICHE

Fresa a 2 taglienti elica sinistra - taglio destro 31 W
B APMX

OAL

|
T

104
“-z-m-m--m:-

104.020060650 2 6 50 6
104.030031240 3 12 40 3
104.030060950 3 9 50 6
104.030061250 3 12 50 6
104.040041440 4 14 40 4
b 104.040061350 4 13 50 6
104.050051650 5 16 50 5
104.060061850 6 18 50 6
104.080082063 8 20 63 8
104.100102572 10 25 72 10
104.120123083 12 30 83 12
104.160163592 16 35 92 16
104.2002045104 20 45 104 20



FRESATURA MATERIE PLASTICHE

Fresa a 3 taglienti elica destra

1031

1031.030061057
1031.040061357
1031.050061557
1031.060061857
1031.070082063
1031.080082063
1031.090102272
1031.100102572
1031.120123083
1031.140143083
1031.160163592
1031.180183592
1031.2002045104

10
13
15
18
20
20
22
25
30
30
35
35
45

APMX

OAL

57
57
57
57
63
63
72
72
83
83
92
92
104
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resarura Materie Plastiche
FRESATURA MATERIE PLASTICHE

AN
Fresa raggiata a 3 taglienti elica destra 8TW’§
x [a]
APMX

OAL

103RI
IIIEHIIIlﬂﬂl-mmllﬂﬂllmmlllﬂl

103RI1.030061057 3 10 57 6 1.5
103R1.040061357 4 13 57 6 2
103RI.050061557 5 15 57 6 2,5
103RI.060061857 6 18 57 6 3
103RI.070082063 7 20 63 8 3,5
N 103RI.080082063 8 20 63 8 4
103RI.090102272 9 22 72 10 4,5
103RI.100102572 10 25 72 10 5
103RI.120123083 12 30 83 12 6
103RI.140143083 14 30 83 14 7
103RI.160163592 16 35 92 16 8
103RI.180183592 18 35 92 18 9

103RI.2002045104 20 45 104 20 10




FRESATURA MATERIE PLASTICHE -

Fresa a 3 taglienti - tagliente dritto 81

1 T ——
SO

APMX

OAL

101
“-z-mm--n--m_

101.030031240 3 12 40 3
101.040041440 4 14 40 4
101.050051650 5 16 50 5
101.060061850 6 18 50 6
101.080082063 8 20 63 8
D 101.100102572 10 25 72 10
101.120123083 12 30 83 12
101.160163592 16 35 92 16

101.2002045104 20 45 104 20




FRESATURA MATERIE PLASTICHE

Fresa a 3 taglienti elica sinistra - taglio destro

105

105.030031240
105.040041440
105.050051650
105.060061850
105.080082063
N 105.100102572
105.120123083
105.160163592
105.2002045104

40
40
50
50
63
72
83
92
104
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FRESATURA E LUCIDATURA PLEXIGLASS

Fresa monotagliente elica destra

110P

8

DCON‘

A —
APMX

OAL

110P.040060658
110P.040061558
110P.050060758
110P.050062258
110P.060062258
D 110P060063270
110P.080082263
110P.080083270
110P.100103272
110P.1001042100
110R.120123283
110P1201252100

NN OO @ oo~ D

6
15
7
22
22
32
22
32
32
42
32
52

58 6
58 6
58 6
58 6
58 6
70 6
63 8
70 8
72 10
100 10
83 12
100 12
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FRESATURA LEGHE DI ALLUMINIO AD ELEVATA ASPORTAZIONE

Fresa torica a 3 taglienti elica destra

CVD DLC CerDL

303
“mmmmnmﬂm

303.040060657R02DL
303.040060670R02DL
303.060060957R03DL
303.060060970R03DL
303.080081263R04DL
303.080081280R04DL
303.100101572R05DL
303.100101590R05DL
303.120121883R06DL
303.1201218100R06DL
303.160162493R08DL
303.1601624120R08DL
303.2002030104R10DL
303.2002030150R10DL

O O O

O

12
15
15
18
18
24
24
30
30

8%“1

APMX

DCO

8|
\*‘
LH

OAL

12
20
18
30
24
40
30
50
36
60
48
80
60
100

57
70
57
70
63
80
72
90
83
100
93
120
104
150

0.2
0.2
0.3
0.3
0.4
04
0.5
0.5
0,6
0,6
0.8
0.8

1

1

3.9
3,9
5,8
5,8
7.8
7.8
9.8
9.8
11,8
11,8
15,8
15,8
19,8
19,8



resaiura Leghe Leggere

FRESATURA LEGHE DI ALLUMINIO

Fresa monotagliente elica destra

L2
E

APMX
OAL

110A
IIIEHIIIIIEIIlﬂwﬂlllﬂlllﬂﬁﬂl

110A.015030640 1,5 6 40 3
110A.020021040 % 10 40 2
110A.020030840 7 8 40 3
110A.020060650 2 6 50 6
110A.025060850 2,5 8 50 6
110A.030031040 3 10 40 3

° 110A.030060750 3 7 50 6
110A.030061050 3 10 50 6
110A.035061050 3,5 10 50 6
110A.040041250 4 12 50 4
110A.040060950 4 9 50 6
110A.040061250 4 12 50 6
110A.045061250 45 12 50 6
110A.050051450 5 14 50 5
110A.050061150 5 1 50 6
110A.050061450 5 14 50 6
110A.055061450 55 14 50 6
110A.060061450 6 14 50 6
110A.060062060 6 20 60 6
110A.060063575 6 35 75 6
110A.080081763 8 17 63 8
110A.080082563 8 25 63 8
110A.100102572 10 25 72 10
110A.120122583 12 25 83 12




FRESATURA LEGHE DI ALLUMINIO

Fresa monotagliente elica sinistra - faglio destro

111A

APMX

OAL

-

111A.015030640
111A.020021040
111A.020030840
111A.020060650
111A.025060850
111A.030031040
111A.030060750
111A.030061050
111A.035061050
111A.040041250
111A.040060950
111A.040061250
111A.045061250
111A.050051450
111A.050061150
111A.050061450
111A.055061450
111A.060061450
111A.060062060
111A.060063575
111A.080081763
111A.080082563
111A.100102572
111A.120122583

FRESATURA LEGHE DI ALLUMINIO

Fresa a 2 taglienti elica destra

102A

1.5
2
2
2

25
3
3
3

3.5
4
4
4

4,5
5
5
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10
8

6

8

10
7

10
10
12
9

12
12
14
11
14
14
14
20
35
17
25
25
25

40
40
40
50
50
40
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
50
60
75
63
63
72
83
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APMX
‘ OAL

DCON

102A.030061250
102A.040061450
102A.060061850
102A.080082063
102A.100102572
102A.120123083
102A.160163592
102A.2002045104

12
14
18
20
25
30
35
45

50
50
50
63
72
83
92
104



resaiura Leghe Leggere
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Disponibile anche %LH !

con rivestimento CertaC OAL

FRESATURA LEGHE DI ALLUMINIO

Fresa torica a 2 taglienti elica destra

102TC/TCL
| Cod | DC [APMX| LH | OAL [DCON| RE | DN |

Rivestte | Non rvestite
102TC.02040°TAC  102TC.020-40° 2 4 6 57 6 0,5 1.8
102TC.03040°TAC  102TC.030-40° & 5] 9 57 6 0,5 2,8
102TCL.03040°TAC  102TCL.030-40° S 6 50 100 6 0,5 2,8
102TC.04040°TAC  102TC.040-40° 4 6 12 57 6 0.5 3.7
102TCL.040-40°TAC  102TCL.040-40° 4 8 50 100 6 0.5 3,7
102TC.050-40°TAC ~ 102TC.050-40° 5 7 15 57 6 0.5 4,6
102TCL.050-40°TAC  102TCL.050-40° 5 10 50 100 6 0.5 4,6
102TC.060-40°TAC  102TC.060-40° 6 8 20 57 6 1 515
102TCL.060-40°TAC  102TCL.060-40° 6 12 50 100 6 1 515
102TC.08040°TAC  102TC.080-40° 8 10 26 63 8 1 7,4
102TCL.080-40°TAC  102TCL.080-40° 8 16 50 100 8 1 7.4
102TC.10040°TAC  102TC.100-40° 10 12 31 72 10 1.5 9,2
102TCL.100-40°TAC  102TCL.100-40° 10 20 70 120 10 1.5 9,2
102TC.12040°TAC  102TC.120-40° 12 14 37 83 12 1.5 11
102TCL.12040°TAC  102TCL.120-40° 12 24 100 150 12 1.5 11
102TC.14040°TAC  102TC.140-40° 14 16 41 83 14 2 13
102TCL.14040°TAC  102TCL.140-40° 14 28 100 150 14 2 13
102TC.16040°TAC  102TC.160-40° 16 18 43 92 16 2 15
102TCL.160-40°TAC  102TCL.160-40° 16 32 100 150 16 2 15
1021C.200-40°TAC  102TC.200-40° 20 22 58 104 20 2,5 19
102TCL.200-40°TAC  102TCL.200-40° 20 40 100 150 20 2,5 19




Disponibile anche
con rivestimento CertaC

FRESATURA LEGHE DI ALLUMINIO

Fresa raggiata a 2 taglienti elica destra

102RC/RCL
| Cod. | DC | DCTOL. [APMX| LH | OAL DCON RE | DN _

|_Rivestife | Non rivestife

102RC.020-40°TAC
102RC.030-40°TAC
102RCL.030-40°TAC
102RC.040-40°TAC
102RCL.040-40°TAC
102RC.050-40°TAC
102RCL.050-40°TAC
102RC.060-40°TAC
102RCL.060-40°TAC
102RC.080-40°TAC
102RCL.080-40°TAC
102RC.100-40°TAC
102RCL.100-40°TAC
102RC.120-40°TAC
102RCL.120-40°TAC
102RC.140-40°TAC
102RCL.140-40°TAC
102RC.160-40°TAC
102RCL.160-40°TAC
102RC.200-40°TAC
102RCL.200-40°TAC

102RC.020-40°
102RC.030-40°
102RCL.030-40°
102RC.040-40°
102RCL.040-40°
102RC.050-40°
102RCL.050-40°
102RC.060-40°
102RCL.060-40°
102RC.080-40°
102RCL.080-40°
102RC.100-40°
102RCL.100-40°
102RC.120-40°
102RCL.120-40°
102RC.140-40°
102RCL.140-40°
102RC.160-40°
102RCL.160-40°
102RC.200-40°
102RCL.200-40°

-0012/-0,040
-0,012/-0,040
-0012/-0,040
-0012/-0,040
-0012/-0,040
-0012/-0040
-0012/-0,040
-0012/-0,040
-0012/-0,040
-0,020/-0,056
-0,020/-0,056
-0,020/-0,056
-0,020/-0,056
-0020/-0,056
-0020/-0,056
-0026/-0,070
-0,026/-0,070
-0,026/-0,070
-0.026/-0070
-0026/-0,070
-0026/-0,070

RE
OT
a

N g,
APMX_, } |
LH

OAL

50
12
50
15
50
20
50
26
50
31
70
37
100
41
100
43
100
53
100

57
57
100
57
100
57
100
57
100
63
100
72
120
83
150
83
150
92
150
104
150

oot EnNnSoe ®®o e oo oo o oo

N N
o O

oo T

So®®~N~NocooanbwedDon;

1.8
2.8
2.8
3,7
3.7
4,6
4,6
55
55
7.4
7.4
9,2
9,2
1
1
13
13
15
15
19
19



resaiura Leghe Leggere

FRESATURA LEGHE DI ALLUMINIO

Fresa a 3 taglienti elica destra 45 Q Lw‘— g

APMX

OAL

1031-45°
“-z-mm--n--m_

1031.030061057-45° 3 10 57 6
1031.040061357-45° 4 13 57 6
1031.050061557-45° 5 15 57 6
1031.060061857-45° 6 18 57 6
1031.070082063-45° 7 20 63 8
N 1031.080082063-45° 8 20 63 8
1031.090102272-45° 9 22 72 10
1031.100102572-45° 10 25 72 10
1031.120123083-45° 12 30 83 12
1031.140143083-45° 14 30 83 14
1031.160163592-45° 16 35 92 16
1031.180183592-45° 18 35 92 18

1031.2002045104-45° 20 45 104 20




FRESATURA LEGHE DI ALLUMINIO

Fresa a 3 taglienti elica destra 45°

Affilatura specifica per una migliore finitura frontale

103PI-45°

d

S —
e |

DCON

APMX

OAL

103P1.030061057-45°
103P1.040061357-45°
103P1.050061557-45°
103P1.060061857-45°
103P1.080082063-45°
N 103P1.100102572-45°
103P1.120123083-45°
103PI1.160163592-45°
103P1.2002045104-45°

10
13
15
18
20
25
30
35
45

57 6
57 6
57 6
57 6
63 8
72 10
83 12
92 16
104 20

FRESATURA PANNELLI IN ALLUMINIO COMPOSITO

Fresa conica a 3 taglienti elica destra

103K

DC_2

103K.16 90° G.10
103K.16 92° G.10
103K.25 90° G.10
103K.25 92° G.10

16
16
25
25

7.5
7.2
11.8
11,3

58
58
58
58

10 1 90°
10 1 92°
10 1.5 90°
10 1,5 92°






Fresatura Plastica - parametri di taglio T

100/101/102(45°)

110/110P/110R*
1101D/110TDR* /111

* Frese raggiate: calcolare n[rpm] secondo Tab.K

Fresatura Leghe Leggere

° o o DC=15mm DC=2mm DC=25mm DC =3 mm

g < S 19} I9) 13} o I9) I9) o o I9) I3} o 1%}

[&] =] =< a a a a a a a a a a a a

o o = ol | X o8| ol 23| 95| ol | 23| o3| oK 23| o3

o O (ol O = o = o3 O = o= O = O = O = O 5 O = o=

= | & | € 2172 2| 2| s | 2| 8| '] 2| 2| =
Q_ o o o o o o o o o o o o
O

Tipo ISO Materiale Denominazione | Ve [m/min] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]

parametri di faglio T

102RCL*

110A

111A

102A
102-45°

1031-45°
103PI
103K**

303

* Frese raggiate: calcolare nrpm] secondo Tab.K
** Parametri di lavorazione per DC/2

° o o DC=15mm| DC=2mm |DC =25mm| DC =3 mm |DC = 3,5 mm|DC
%E)DOOOOOUUUUUOOUUUO
o | = < | ol al al a| al al al al al al al al al al al a
AR e e e e
o | o o o o o o o o o o o o o o o o
O
Tipo | ISO Moateriale Resistenza [MPa]|  Nr. | Denominazione | V¢ [m/min] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz
1021C
102TCL
102RC*

nrem] = K x Ve[m/min] x 1000 / (Dc[mm] x 3,14)




Cer—irm

CUTTING TOOLS MANUFACTURING

DC=4mm DC=5mm DC=6mm DC=7mm DC=8mm DC=10mm DC=12mm DC=14mm DC=16mm DC=20mm

g 8| 8| & 8| & &| 8| 8| &| 8| 8| &| 8| 8| &| 8| &| 8| 8| &| 8| 8| &| 8| 8| &| 8| 8| 8
2l 83| g3 gl 85| 33|38 | 85| 33|38 g5 g3l gs| g3 sl|es| g3 gl|es|g3|gl|gs|g3|gl|gs|gd|gl|gs]|gs
OE. Og U; US Og 03 DS D‘?; O; OS OS;. O; OS Dg O; (3S Og OS OE Og O; OS OS; 03 DS O?; O; OS Og O;

fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]

0,002( 0,001 | 0,001 | 0,003 | 0,002 | 0,001 | 0,004 | 0,002 | 0,001 | 0,004 | 0,002 | 0,001 | 0,005 | 0,002 | 0,002 | 0,006 | 0,003 | 0,002 | 0,007 | 0,004 | 0,002 0,010|0,005|0,003 | 0,012 | 0,006 | 0,004
0,002( 0,001 | 0,001 | 0,003 | 0,002 | 0,001 | 0,004 | 0,002 | 0,001 | 0,004 | 0,002 | 0,001 | 0,005 | 0,002 | 0,002 | 0,006 | 0,003 | 0,002 | 0,007 | 0,004 | 0,002 0,010|0,005|0,003 | 0,012 | 0,006 | 0,004
0,300{0,150 (0,100 0,300 0,150 {0,100 | 0,300 | 0,150 | 0,100 0,300|0,150 {0,100 {0,360 0,180 {0,120 0,360 0,180|0,120 | 0,405 | 0,203 [ 0,135 {0,450 0,225 0,150 0,450 | 0,225 | 0,150
0,300(0,150 (0,100 0,300 0,150 | 0,100 | 0,300 | 0,150 | 0,100 0,300|0,150 {0,100 {0,360 {0,180 {0,120 0,360 0,180|0,120 | 0,405 | 0,203 [ 0,135 [ 0,450 0,225 0,150 | 0,450 | 0,225 | 0,150
0,228/ 0,114 {0,076|0,228 {0,114 0,076 0,228 | 0,114 | 0,076 0,22810,114|0,076 {0,274 0,137 0,091 (0,274 0,137 { 0,091 | 0,308 { 0,154 | 0,103 | 0,342 0,171 0,114 {0,342| 0,171 {0,114
0,228/ 0,114 {0,076 0,228 0,114 0,076 0,228 | 0,114 | 0,076 0,22810,114|0,076 {0,274 0,137 |0,091 (0,274 0,137 {0,091 | 0,308 | 0,154 | 0,103 | 0,342 0,171 0,114 {0,342| 0,171 {0,114

=4mm[DC=45mm| DC=5mm |[DC=55mm|DC=6mm [DC=7mm [ DC=8mm | DC=9mm [DC =10mm|DC =12 mm|DC = 14 mm|DC =16 mm DC = 18 mm |DC = 20 mm
2| 8| 8| 8| 8| &| &| & &| 8] 8| 8| 8| 8| &| &| &| &| 8| 8| 8| 8| 8| &| &| &| &| 8| 8| 8| 8| 8| 8| &| &| &| &| 8| 8| 8| 8]
8§ 8% 8§. 8?;:. gf—E 8§. 8§ 8% 8§ 8§ 8% 8§ 8§ 8% 8§. 8§. %é %§. 8§ %é 8§. 8§. gf—E 8§. 8§ 8% 8§ 8§ 8% 8§ 8§ 8% 8§. 8§. %é %§ 8§ g% 8§. 8§. gf—E
o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o o
[mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm] fz [mm]
0105(0,042 0175(0,131 {0,053 0210{0,158{0,063 0.280(0,210{0,084 0.350{0,263(0,105]0.4200,315{ 0,126 0560{0,420{0,168 0700{0,525{0,210
0105(0,042 0175(0,131 {0,053 0.210{0,158{0,063 0.280(0,210{0,084 0.350{0,263(0,105]0,4200,315{ 0,126 0560{0,420{0,168 0.700{0,525{0,210
0,050,042 0175(0,131{0,053 0.210{0,158{0,063 0.280(0,210{0,084 0.350{0,263(0,105]0,4200,315{ 0,126 0560{0,420{0,168 0.700{0,525{0,210
0053(0,021 0,088|0,066(0,026 0,105(0,079{0,032 0,140{0,105 {0,042 0175/0131{0053|0,210{0,158 | 0,063 0280(02100,084 0350] 0263|0105
0,053 0,021 {0,079 0,059 | 0,024 [ 0,088 | 0,066 0,026 | 0,096 {0,072| 0,029 {0,105 {0,079 0,032 0,140(0,105 0,042 0175(0,131{0,053] 0210/ 0,158 0,063 0,280{0,210{0,084 0.350{0,263{0,105
0053]0,021{0,079|0,059 0,024 | 0,088 | 0,066 | 0,026 0,096 | 0,072{ 0,029 0,105| 0,079 [ 0,032 0,140]0,105|0,042 0175/0131{0,053(0,210{0,158 | 0,063 0,280{0,210{0,084 0.350{0,263{0,105
0,053|0,021 {0,079 0,059 | 0,024 0,088 | 0,066 0,026 | 0,096 {0,072| 0,029 {0,105 {0,079 { 0,032 0,140(0,105 {0,042 0175(0,131{0,053]0210/ 0,158 0,063 0,280{0,210{0,084 0350{0,263{0,105
0,026(0,011{0,039| 0030 0,012 0,044| 0,033 0,013 | 0,048 {0,036 | 0,014 [ 0,053 {0,039 0,016 0,070{0,053{0,021 0,088 |0,066(0,026|0,105|0,079{ 0,032 0,140{0,105{0,042 0175(0,131 {0,053
00530021 0,088]0,066|0026 0105(0,0790032|0,123]0,092( 0,037 [ 0,140 {0,105 [ 0,042 0,158 0,118 0,047 | 0,175 | 0,131 0,053 0,210 0,158 0,063 | 0,245 0,184 0,074 | 0,280 0,210 0,084 | 0,315 | 0,236 | 0,095 | 0,350 | 0,263 | 0,105
0053(0,021 0,088 |0,066(0,026 0,105(0,079{00320,123 {0,092| 0,037 0,140 0,105 [ 0,042| 0,158 | 0,118 {0,047 | 0,175{ 0,131 | 0,053 0,210{ 0,158 0,063 0,245 0,184 | 0,074 [ 0,280{ 0,210 0,084 | 0,315 [ 0,236 | 0,095 0,350 | 0,263 0,105
0053(0,021 0,088 |0,066(0,026 0,105(0,079{0032|0,123 {0,092| 0,037 0,140 | 0,105 [ 0,042| 0,158 | 0,118 {0,047 [ 0,175 0,131 | 0,053  0,210{ 0,158 0,063 [ 0,245 0,184 | 0,074 [ 0,280 { 0,210 0,084 | 0,315 [ 0,236 0,095 0,350 | 0,263 | 0,105
0026 (0,01 0,044(0,033{0,013 0,053(0,039|0016| 0,061 0,046 {0,018 {0,070 0,053 | 0,021 | 0,079 0,059 | 0,024 | 0,088 | 0,066 [ 0,026 | 0,105 | 0,079 0,032 | 0,123 0,092 0,037 | 0,140 { 0,105 [ 0,042 [ 0,158 | 0,118 0,047 0,175| 0,131 | 0,053
0105(0,042 0.210{0,158{0,063 0.280(0,210{0,084 0.350{0,263(0,105]0,4200,315{ 0,126 0560{0,420{0,168 0.700{0,525{0,210
0,05/0,042 0210(0,1580,63 0280]0,210{0,084 0.350{0263|0,105(0,420{0,315| 0,126 0560(0420(0,168 0,700]0525(0,210
0,050,042 0.210{0,158{0,063 0.280(0,210{0,084 0.350{0,263(0,105] 0,420 0,315{ 0,126 0560{0,420{0,168 0700{0,525{0,210
0053(0,021 0,105(0,079{0,032 0,140(0,105 0,042 0175(0,131{0,053]0210/ 0,158 0,063 0,280{0,210{0,084 0.350{0,263{0,105
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