66HF OROS

Fresa Z6 ad Avanzamento Rapido o
Fresa in metallo duro integrale, Z6 /Dci/
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A [ ] GAMBO HA - Rivestito i) it?
66HF.060061860SA 6 60 6 18 57 18 0,55
¢ 66HF.060062460SA 6 60 6 24 57 24 0,55
' Bl 66HF.080082464SA 8 64 8 24 7,7 24 0,74
— R 10° J 66HF.080083264SA 8 64 8 32 7,7 32 0,74
"— 66HF.080084075SA 8 75 8 40 7,7 40 0,74
t_, 66HF.100103075SA 10 75 10 30 9,7 30 0,92
66HF.100104075SA 10 75 10 40 9,7 40 0,92
I 66HF.1001050100SA 10 100 10 50 9,7 50 0,92
66HF.120123675SA 12 75 12 36 11,6 36 1,11
66HF.1201248100SA 12 100 12 48 11,6 48 1,11
66HF.1201260100SA 12 100 12 60 11,6 60 1,11
66HF.1601648100SA 16 100 16 48 15,5 48 1,47
Ideale per: m
AQ) g Acciai
Temprati
Rivestimento HiPIMS adatto
Metallo duro a grana alle lavorazioni a secco
ultrafine

Raggio Torico

Elevata Stabilita
Flessionale

Raggio Frontale
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