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GAMBO HA - Rivestito

66HF.060061860SA
66HF.060062460SA
66HF.080082464SA
66HF.080083264SA
66HF.080084075SA
66HF.100103075SA
66HF.100104075SA
66HF.1001050100SA
66HF.120123675SA
66HF.1201248100SA
66HF.1201260100SA
66HF.1601648100SA

66HF

Fresa Z6 ad Avanzamento Rapido
Fresa in metallo duro integrale, Z6
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APMX DN LH Rcam
18 57 18 0,55
24 57 24 0,55
24 7,7 24 0,74
32 77 32 0,74
40 7,7 40 0,74
30 9,7 30 0,92
40 9,7 40 0,92
50 9,7 50 0,92
36 11,6 36 1,11
48 11,6 48 1,11
60 11,6 60 1,11
48 15,5 48 1,47
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Acciai Temprati <45[HRC] 200 004xDc | 07xDc 020 030 035 040 055
Acciai Temprati < B55[HRC] 175 004xDc | 085xDc | 020 0,25 030 037 050
Acciai Temprati <60[HRC] 130 004xDc | 055xDc | 07 022 027 032 042
Acciai Temprati <65[HRC] 100 003xDc | 04xDc 012 017 022 0,25 030

Pittogrammi
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Percorso utensile su blocco

di Acciaio, post-produzione
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